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Beschrelbung 

[0001] Die Erfindungbetrifftein Verfahren zurHerstel- 
lung einer Pertglanzplgment-Zubereltung (Praparation) 
als Vorprodukt fur eine Perlglanzpigment enthaltende 
Daickfarbe. 

[0002] Perlglanzpigment ist gewohnlich staub- oder 
pulverformlg Im Handel. Fur die Verarbeitung In der 
Druckfarbe wird das Perlglanzpigment mit eIner Blnde- 
mittel-Losung und gegebenenfalls druckubllchen Addi- 
tiven vermischt und die Mischung auf die fur die Appli- 
katlon im Druckverfahren erforderjiche Viskositat einge- 
stellt. Zur Erzlelung des fur Perlglanzpigment typischen 
welchen Glanzeffekts auch in der Druckfarbe Ist eine 
mogllchst gleichmaBige Verteilung und Orientierung der 
Perlglanzpigment-Teilchen in dem Bindemlttel erforder- 
lich. 

Prinzlplell sind beijeder Verarbeitung von Perlgtanzpig- 
menten hohe Scherkrafte zu vennelden. Daher muB 
das Perlgianzpigment vor dem eigentllchen Dispergler- 
vorgang zur Herstellung der Druckfarbe uber mehrere 
Stunden mit Losemltte! vorbehandelt werden (sog. 
"Sumpfen"). Dieser Vorgang ist zeit- und damit auch ko- 
stenaufwendlg. Trotz der Vorbehandlung durch "Sump- 
fen" und Ruhren kann die gewiinschte gleichmaRige Di- 
spersion nicht immer erreicht werden und dadurch auch 
der Druck nicht voll befrledigen. 
[0003] Die EP 523 567 A1 schl§gt die Verwendung 
von Perlglanzpigment fiir eine wasserverdunnbare 
Druckfarbe vor, zu deren Formulierung das Pigment 
langsam mit dem Bindemlttel verruhrt wird. Als Applika- 
tionsverfahren fiir diese Druckfarben ist die Verarbei- 
tung aus dem Lackwerk einer Offsetmaschine oder aus 
einem Flexodruckwerk bevorzugt. Das Perlglanzpig- 
ment wird u. a. In Form eines mit Titandioxid beschlch- 
teten Glimmerschuppenpigments eingesetzt, das unter 
der Marke Iriodin® erhaltlich ist. 
[0004] In der EP 633 299A2 ist die Verwendung von 
Perlglanzpigmenten fiir eine niedrlgvlskose Offset- 
Druckfarbe beschrieben. Die Herstellung der Offset- 
druckfarben-Zubereitung erfolgt durch Dispergierung 
des Perlglanzpigments in der Farbe mit Hilfe einer Ku- 
gelmuhle, Sandmuhle oder eines Walzenstuhles (Drei- 
walzen), gegebenenfalls bei unterschiedllchen Disper- 
giertemperaturen. Dabei werden die Pigmentteilchen 
vom Bindemlttel umhullt. Die aus den Geraten auslau- 
fenden Mahlpasten werden anschliefSend mit den Addi- 
tiven zum fertigen Produkt versetzt. Auch diese Art der 
Dlspergiemng muB aufgrund der Empfindlichkeit der 
Pigmentteilchen gegen mechanlsche Scherkrafte au- 
perordentlich sorgfaltig und langsam ablaufen. 
[0005] Aus DE 36 27 329 A1 ist schon eine Perlglanz- 
pigment enthaltende Pigmentpraparation zum Einfar- 
ben von Insbesondere thermoplastischen Kunststoffen 
bekannt, bei der das Perlglanzpigment mit einem Poly- 
ester/Polyurelhan-Blockcopolymer mit tertiaren Amino- 
gruppen beschichtet ist, um dadurch eine gute Disper- 
glerbarkeit zu erzielen. Hierzu wird das Perlglanzpig- 



ment unter langsamer Bewegung mit dem genannten 
Blockcopolymerbenetzt, um die Pigmentblattchen nicht 
zu zerstoren, gegebenenfalls ein Losungsmittel entfernt 
und anschlieBend eine pulverformlge frei flleBende 

5 Perlglanzplgment-Praparation erhaiten, die gegebe- 
nenfalls nur noch gesiebt werden muB. Die Perlglanz- 
plgment-Praparation kann danach unmlttelbar ohne 
weitere Vorbehandlung in thermoplastische Polymere 
eingearbeitet werden und weist zu diesen eine gute Ver- 

10 traglichkeit auf. Diese Preparation ist jedoch fur Druck- 
farben nicht geelgnet, weil das Polyester/Polyurethan- 
Biockcopolymer nicht filmbildend ist. 
[0006] Aufgabe der Erfindung Ist es daher, Perlglanz- 
pigment fiir Druckfarben in einer Fonn bereltzustellen, 

15 daB dadurch die eigentliche Herstellung der Druckfarbe 
erhebllch erieichtert und verelnfacht wird und vor allem 
die enwartete Druckqualltat, d.h. ein hervorragender 
Perlglanzeffekt erreicht wird. 
[0007] Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB das 

20 Perlglanzpigment durch das im Anspruch 1 angegebe- 
ne Verfahren zu einem teitehenfonnigen Vorprodukt der 
Druckfarbe vorbereitet wird. 

[0008] Es hat sich uberraschend herausgestellt. daB 
durch eine Vorbenetzung der Perlglanzpigment-Teil- 

25 Chen mit demjenigen Bindemlttel, das fur die zu verar- 
beltende Dmckfarbe erforderltch oder erwunscht ist, ei- 
ne erhebllch raschere und glelchmaBigere Dispergie- 
njng der Pigmentteilchen in der bei der eigentllchen 
Herstellung der Druckfarbe herangezogenen Bindemit- 

30 tel-Losung stattfindet. Neben einer Zeltersparnis und 
damit verbundenen Flexibillsierung fur den Anwender 
fuhrt dies zu einer deutlichen Verbesserung des ange- 
strebten Perlgianzes im Dmck. Uberraschend ist dies 
deshalb, weil angesichts des Vorliegens der Pertglanz- 

35 pigment-Praparation In groberTeilchenform ein intensi- 
verer Mischvorgang zu erwarten ist, um eine hinrei- 
chend gleichmaBige Dispersion zu erzielen. Entschei- 
dend dafur scheint die Vorbenetzung der Pigmentteil- 
chen mit dem entsprechenden Bindemittel zu sein, die 

40 uberraschendenA/eise trotz Oberfuhrung der Paste in ei- 
ne kompakte Teilchenfonm erhaiten bleibt. Offensicht- 
lich fuhrt die dabei auftretende Pressung oder Verdich- 
tung der Paste sogar zu einer besonders innigen Vor- 
benetzung der Pigmentteilchen mit dem Bindemlttel. 

45 [0009] Als Bindemittel zur Vorbenetzung des Perl- 
glanzpigments kommen alleublicherweise fur Druckfar- 
ben In Frage kommenden Bindemittel bzw. Bindemittel- 
gemische in Betracht, soweit diese gleich oder zumin- 
dest vertraglich mit dem jeweils zum Einsatz kommen- 

50 den Bindemittelsystem der Dnjckfarbe sInd. Somit kdn- 
nen Bindemittel auf der Basis von Cellulose, Polyacry- 
lat-Polymethacrylat-, Alkyd-, Polyester-, Polyphenol-, 
Harnstoff-, Melamin-, Polyterpen-, Polyvinyl-, Polyvinyl- 
chlorid-, Polyvinylpyrrolidon-Harzen, Polystyrolen, Po- 

55 lyolefinen, Cumaron-lnden-, Kohlenwasserstoff-, Ke- 
ton-, Aldehyd-. Aromaten-Formatdehyd-Harzen, Carb- 
amidsaure-, Sulfonamid-, Epoxid-Harzen, Polyuretha- 
nen und/oder naturlichen Olen oder Derivaten der ge- 
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nannten Substanzen eingesetzt werden. EIne beson- 
ders gute Redispergierbar1<eit der erfindungsgemafJen 
Periglanzplgment-Praparatlon hat sich gezelgt, wenn 
ats Bindemittet Cellulose bzw. Celluloseverbindungen 
eingesetzt werden. Cellulose bzw. Celluloseverbindun- 
gen fuhren erslchtllch zu einer intensiven Vorbenetzung 
der Perlglanzpigment-Teilchen und ergeben dannit ein 
Druckf arben-Vorprodukt, das sich wlederum In einer da- 
mlt vertraglichen Blndemlttel-L6sung bei der Herstei- 
lung der Druckfarbe rasch dispergieren ISBt. Dies gilt 
insbesondere fur die Vorbenetzung mit Celluloseverbin- 
dungen da diese offenbar einerseits die Blndung der an 
die Teilchen des Perlglanzplgments, andererseits die 
Bildung der Paste unterstiitzen, aus derdurch Kompak- 
tleren die Praparation in Teilchenfomi erzeugt wird. 
[0010] Zu der Gruppe der Cellulose bzw. Cellulose- 
verbindungen. die sich als besonders fur das erfin- 
dungsgem§6e Verfahren eignen, zahlen Celluloseni- 
trat, Alkytcellulose, IHydroxicellulose, Hydroxialkylcellu- 
lose und Ceiluloseacetobutyrat. 
[0011] Die eingesetzte Menge an Bindemittel ist nicht 
kritisch und liegt im Bereich von 0,5 bis 45 Gew.-%, be- 
vorzugt 2 bis 15 Gew.*%. 

[0012] Von Bedeutung Ist jedoch die durch Zugabe 
von Losemittel fQr das Bindemittel eingestellte Viskosi- 
tat der Mischung vor der Fomnung der Praparation-Teil- 
Chen durch Kompaktieren zur Teilchenfonrn, da bel zu 
hohemLosennittelgehalt der Mischung die Periglanzpig- 
mente stark zur Separation von der Bindemittel-Losung 
neigen, wahrend bel einer zu hohen ViskosltSt die Be- 
netzung unvollstandig und die Formung von Teilchen 
betrachtlich erschwert ist. 

[0013] Die Uberfuhrung der Perlglanzpigment-Paste 
in eine kompakte Teilchenform kann nach unterschied- 
lichen, dem Fachmann gelaufigen Verfahren erfolgen, 
namlich durch Tablettieren, Brikettieren, Pelletieren, 
Granulieren oder Spruhgranulieren. In alien diesen Fal- 
len wird auf die Paste in einem mehr oder wenlger vis- 
kosen Zustand eine Pressung ausgeubt. die die ein- 
gangs geschilderte Vorbenetzung der Pigmentteilchen 
mIt dem Bindemittel unterstutzt. Entsprechend haben 
die Teilchen die fom von Tabletten, Briketts, Pellets, 
Granulat, Kugein, Wurstchen oder eine sonstige ent- 
sprechende grobkomige Fomi. Besonders bevorzugt 
als Kompaktierungsvorgang ist ein Verpressen oder Ex- 
trudieren. 

[0014] Bei einem Pressen der Mischung oder Paste 
aus Perlglanzpigment und BIndemittel-Losung durch ei- 
ne Lochplatte, das entweder chargenwelse mittels Kol- 
ben Oder kontinuierlich durch einen Extruder erfolgt, 
entstehen Teilchen in WQrstchenfonn. Durch die ent- 
sprechende Einstellung der Viskositat der Mischung 
kann dafur gesorgt werden, da3 die Lange der Teilchen 
sich durch Abbrechen oder AbreiBen beim Austreten 
aus der Lochplatte selbsttatig reguliert. Das Abtrennen 
der aus der Lochplatte austretenden Pastenstrange zu 
Teilchen kann jedoch auch in bekannter Weise durch 
mechanische Einwirkung, z. B. durch umlaufende 



Trennmesser, erfolgen. Das Pelletieren oder Granulie- 
ren erfolgt in bekannter Weise auf Pelletiertellern oder 
In Granulierbehaitern und fuhrt in der Regel zu kugel- 
fornnigen Praparation-Teilchen. Die zunachst im Wage 

5 des Pressens durch eine Lochplatte hergestellten Teil- 
chen konnen zusatzllch anschlieBend im Wege des Pel- 
letierens oder Granullerens nachgeformt werden. Ein 
Tablettieren oder Brikettieren erfolgt durch Pressen der 
Paste in entsprechenden Formen, 

10 [0015] Durch die anschlieBend an das Formen der 
Praparation-Teilchen erfolgende Trocknung wird das im 
Bindemittel enthaltene Losemittel weitgehend entfernt, 
so daB die Praparation-Teilchen einerseits eine hinrei- 
chende mechanische Widerstandsfahigkeit zeigen, um 

15 bel der Handhabung und beim Transport ihre Form zu 
behalten, andererseits bei dem Kontakt mIt einer Binde- 
mittel-Losung schon bel geringster mechanischer Ein- 
wirkung (Umriihren) rasch zerfallen und dadurch disper- 
gieren. 

20 [0016] Wenn das Bindemittel nach der Entfernung 
des Losemittels noch hinreichend viskos ist, um das 
Kompaktieren der Paste zurTeilchenfomn zu gestatten, 
kann daran gedacht sein, schon vor dem Kompaktieren 
durch Trocknen das Losemittel aus der Paste zu entfer- 

25 nen. Gegebenenfalls kann durch eine Temperaturerho- 
hung der Paste die Viskositat fur den Kompaktierungs- 
vorgang verringert werden. 

[0017] Die Art der Trocknung der durch das Kompak- 
tieren hergestellten Teilchen bzw. der Paste und das da- 

30 durch erfolgende Austreiben des Ldsungsmittels Ist im 
wesentllchen abhangig von der Art des verwendeten 
Ldsungsmittels. Da die meisten der hier in Frage kom- 
menden Losungsmittel, insbesondere in Verblndung mit 
der Cellulose als Bindemittel, unter dem Erweichungs- 

35 punkt des Bindemlttels f liichtig sind, laBt sich die Trock- 
nung bei erhohterTemperatur durchfuhren. Dabei kann 
im Fall der Trocknung der Teilchen daran gedacht wer- 
den, die Temperatur nahe am Erwelchungspunkt des 
Bindemittels zu wahlen, um dadurch eine zumindest in 

40 einer Randschicht der Teilchen einsetzende Sinterung 
der mit dem Bindemittel vorbenetzten bzw. beschichte- 
ten Perlglanzpigment-Teilchen zu bewirken. Hierdurch 
wird die Fomnbestandigkeltder Praparation-Teilchen fur 
die Handhabung und die Dauer des Transports verbes- 

45 sert. 

[001 8] Die vorliegende Erf Indung bef alBt sich auch mit 
Perlglanzpigment auf Basis von Glimmer, wie z. B. Mus- 
kovit, Biotit oder synthetischem Glimmer, mit einer 
Ti02und/oder Fe203-Beschichtung. Gegebenenfalls 

50 konnen daruber hinaus noch weltere Metalloxidschich- 
ten der Reihe B, Al, Si, Cr, Sn, Zn, Zr oder Ce enthalten 
sein, Ebenso Ist es maglich Perlglanzpigment mit einer 
Beschichtung von Titansuboxiden, Tltanoxinitrlden und 
Titannitriden oder Mischungen davon zu verwenden. 

55 Zusatzllch zur Metalloxidbeschichtung kann auch eine 
Belegung mit farbgebenden PIgmenten oder Farbstof- 
fen auf dem Perlglanzpigment vorhanden sein. AuBer- 
dem ist eine derartige kolorlstisch e Ausgestaltung durch 
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Abmlschen der Perlglanzplgmente mit tarbgebenden 
Substanzen bei der Anpastung realisierbar. 
[0019] tm Rahmen des erfindungsgem£i3en Verfah- 
rens lassen sich auch Abmischungen von Pertglanzplg- 
menten und Metallpigmenten in der gewunschten PrS- 
paratlon herstellen, da sIch gezeigt hat, da3 ein gewis- 
ser Anteil an Metallpigmenten den EinfluB der Vorbe- 
netzung mit dem Bindemittel nicht beeinlrachtlgt. Je- 
doch soil der Antell an Metallpigmenten nicht mehr ats 
20 Gewichts-% des Perigianzpigment-Anteils betragen. 
Als Metallplgmenteignen sich alle im Effektpigmentsel<- 
tor gangigen Metalle wie Aluminium, Kupfer, Zink, Zinn 
und ihre Legierungen. Aluminium* und Goldbronzepig* 
mente sind hierfur bevorzugt. 



PatentansprUche 

1. Verfahren zur Herstellung einer Perlglanzpigment- 
Zubereitung (Praparation), bei dem Perlglanzpig- 
ment mit einem Bindemittel und gegebenenfalls mit 
einem Losungsmittei und/oder Additiven angepa- 
stet wird, wobei atle Komponenten mit dem Appli- 
kationssystem der Praparation vertraglich sind und 
das gegebenenfalls zugegebene Losingsmittel, 
wieder entfernt wird, dadurch gekennzelchnet, 
daS die Paste in eine kompakte Teilchenform mit 
einer TeilchengroRe von 0,2 bis 80 mm gebracht 
und in dieser Form anschlleBend von dem Losungs- 
mittei befrelt wird oder zunachst von dem Losungs- 
mittei befreit und anschlleBend in die kompakte 
Teiichenform gebracht wird und daB die Perlgainz- 
plgment-Zubereitung als Vorprodukt fur eine Perl- 
glanzpigment enthaltende Druckfarbe dient. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB als Bindemittel eine Celluioseverbin- 
dung aus der Gruppe Cellulose-Nitrat, Alkylcellulo- 
se, Hydroxicellutose, Hydroxlalkylcellulose und 
Celluloseacetobutyrat venwendet wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzelchnet, daB die Paste in eine grobkornige 
Fomri gebracht wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB die Formgebung der Paste durch Ta- 
blettieren, Brikettieren, Pelletieren, Granulieren, 
Spruhgranuiieren oder Extrudieren erfolgt. 

5. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB die Fonngebung der Paste durch Ab- 
tropfen oder durch FormgieBen erfolgt. 

6. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 5, da- 
durch gekennzelchnet, daB das Bindemittel in ei- 
ner Menge von 0,5 bis 45 Gew.-%, vorzugsweise 
von 2 bis 15 Gew.-%, bezogen auf das Perlglanz- 



plgment, eingesetzt wird. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzelchnet, daB die Paste vor oder 

5 nach dem Kompaktieren durch Trocknen unter ver- 
mindertem Druck und/oder bei erhohterTemperatur 
von dem Losungsmittei befreit wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gckenn- 
10 zeichnet, daB die Teilchen wahrend des Trock- 

nungvorganges zumindest teilweise geslntert wer- 
den. 

9. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
15 durch gekennzelchnet, daB das eingesetzte Perl- 

glanzpigment ein Standard-Pigment auf Basis von 
Glimmer, bevorzugt Muskovitglimmer, mit einer 
TlOg- und/oder FegOa-Beschichtung und gegebe- 
nenfalls noch weiteren Metalloxidschichten der Rei- 
20 he B, Al, Cr, SI, Sn, Zn, Zr oder Ce 1st. 

10. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzelchnet, daB das eingesetzte Perl- 
glanzplgment ein Standard-Pigment auf Basis von 

25 Glimmer, bevorzugt Muskovitglimmer. mit einer Be- 
schichtung von Tltan-Suboxiden und/oder Trtanoxi- 
nltriden und/oder Titannitriden ist. 

11. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
do durch gekennzelchnet, daB das eingesetzte Perl- 

glanzpigment ein Standard- Pigment auf Basis von 
Glimmer, bevorzugt Muskovitglimmer, mit einer Me- 
talloxidbeschlchtung Ist und eine weitere Belegung 
mit farbgebenden Pigmenten oder Farbstoffen be- 
35 sitzt. 

12. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 11, da- 
durch gekennzelchnet, daB die Perlglanzpig- 
ment-Zubereitung eine Mischung von 80 bis 99,5 

40 Gew.% Perlglanzpigment und 0,5 bis 20 Gew.% 
Metalleffekt-Plgmenten auf Basis von Al, Cu und 
Legierungen davon ist. 

13. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 12, da- 
45 durch gekennzelchnet, daB die Perlglanzpig- 

ment-Zubereitung auch Farbplgmente oder Farb- 
stoffe im Bereich von 0,1 bis 30 G6W.-%, bezogen 
auf das Perlglanzpigment, enthalten kann. 

50 14. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 13, 
dadurch gekennzelchnet, 
daB das Bindemittel glelch dem Bindemittel der 
Druckfarbe ist. 

55 

Claims 

1. A process for the production of a pearlescent pig- 
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ment composition (preparation), in which pearies- 
cent pigment Is made Into a paste with a binding 
agent and optionally with a solvent and/or additives, 
wherein all components are compatible with the 
preparation application system and the solvent 
which is optionally added is removed again, char- 
acterised In that the paste is put into a compact 
particle fonn of a particle size of 0.2 to 80 mm and 
then in that form freed of the solvent or that the 
paste is firstly freed of the solvent and then put into 
' the compact particle fonn, and that the pearlescent 
pigment composition serves as a pre-product for a 
printing inl< containing pearlescent pigment. 

2. A process as set forth in claim 1 characterised In 
that the binding agent used is a cellulose com- 
pound from the group consisting of cellulose nitrate, 
alkyi cellulose, hydroxy cellulose, hydroxyalkyi cel> 
tulose and cellulose acetobutyrate. 

3. A process as set forth in daim 1 or claim 2 charac- 
terised In that the paste is put Into a coarse-grain 
fonn. 

4. A process as set forth in daim 3 characterised in 
that the operation of shaping the paste is effected 
by tabletting, briquetting, pelleting, granulating, 
spray-granulating or extruding. 

5. A process as set forth in claim 3 characterised in 
that the operation of shaping the paste Is effected 
by dropping off or by moulding. 

6. A process as set forth in one of claims 1 to 5 char- 
acterised in that the binding agent is used in an 
amount of 0.5 to 457o by weight, preferably 2 to 1 5% 
by weight, with respect to the pearlescent pigment. 

7. A process as set forth in one of claims 1 to 6 char- 
acterised In that the paste is freed of the solvent 
prior to or after the compacting operation by drying 
at reduced pressure and/or at elevated tempera- 
ture. 

8. A process as set forth in claim 7 characterised in 
that the particles are at least partially sintered dur- 
ing the drying operation. 

9. A process as set forth in one of clainns 1 to 8 char- 
acterised In that the pearlescent pigment used is 

a standard pigment based on mica, preferably mus- 
covite mica, with a Ti02- and/or Fe203-coating and 
possibly also further metal oxide layers of the series 
B, Al, Cr, Si, Sn.Zn, ZrorCe. 

10. A process as set forth in one of claims 1 to 8 char- 
acterised In that the pearlescent pigment used is 
a standard pigment based on mica, preferably nrius- 



covite mica, with a coating of titanium suboxides 
and/or titanium oxynitrides and/or titanium nitrides. 

11 . A process as set forth in one of claims 1 to 8 char- 
5 acterised In that the peariescent pigment used is 
a standard pigment based on mica, preferably mus- 
covite mica, with a metal oxide coating, and has a 
further covering with colouring pigments or dyes. 

10 12. A process as set forth in one of claims 1 to 11 char- 
acterised In that the pearlescent pigment compo- 
sition is a mixture of 80 to 99.5% by weight of pear- 
lescent pigment and 0.5 to 20% by weight of metal 
effect pigments based on Al. Cu and alloys. 

15 

1 3. A process as set forth In one of claims 1 to 1 2 char- 
acterised In that the pearlescent pigment compo- 
sition can also contain colour pigments or dyes in 
the range of 0.1 to 30% by weight with respect to 

20 the peartescent pigment. 

14. A process as set forth in one of claims 1 to 13 char- 
acterised in that the binding agent is the same as 
the binding agent of the printing ink. 

25 

Revendications 

1 . Precede pour la fabrication d'une preparation d'une 
30 composition h base de pigments nacr6s, du type 

dans laquelle le pigment nacrd est mis en pate avec 
un agent de liaison et eventuellement avec un agent 
dissolvant et/ou des additifs, tous les composants 
etant compatibles avec le systeme d'application de 

35 la composition, et I'agent dissolvant introduit even- 
tuellement 6tant ensuite 6limin6, caracterlse en ce 
que la p&te est amenee ^ une fomrie particulaire 
compacte dont les particules ont unetaille de 0,2 h 
80 mm, et est amen6e & cette fomie particulaire 

40 compacte juste apr&s Elimination de I'agent dissol- 
vant ou juste avant Elimination de I'agent dissolvant, 
et en ce que la preparation k base de pigments na- 
cres sert de produit de depart pour un colorant d'im- 
pression contenant des pigments nacr6s. 

45 

2. Precede selon la revendicatlon 1, caracterlse en 
ce que Ton utilise comme agent de liaison un com- 
pose cellulosique choisi dans le groupe constitue 
par le nitrate de cellulose, les alkylcellulose, I'hy- 

50 droxycellulose. les hydroxyalkylcellulose, et I'ac6- 
tobutyrate de cellulose. 

3. Precede selon la revendication 1 ou 2, caracterlse 
en ce que la pdte est amenee h une forme k grains 

55 grossiers. 

4. Precede selon la revendication 3, caracterlse en 
ce que la forme donn6e k la pdte r^sulte d'une mise 



5 



9 



EP 0 803 552 B2 



10 



en tablettes, d'une mise en briquettes, cfune mfse 
en pellets, d'une granulation, d'une atomisation ou 
d'une extrusion. 

5. Proced6 selon la revendlcatlon 3, caracterise en s 
ce que la fonne donn^e ^ la pdte rdsulted*un 6gout- 
tage ou d'un moulage par coulee. 

6. Proc6d6 selon Tune des revendicatlons 1 & 5, ca- 
racterise en ce que I'agent de liaison est introdult 
k ralson de 0.5 k 45% en poids, de pr6f6rence de 
2 k 15% en poids par rapport au pigment nacr6. 

7. Proc6d6 selon Tune des revendicatlons 1 h 6, ca- 
racterise en ce que la p3te est ddbarrassSe de 
I'agent dissolvant avant ou aprfes le compactage, 
par s^chage sous pression r^duite et/ou k tempe- 
rature 6lev6e. 

8. Proc6d6 selon la revendication 7, caracterise en 
ce que les particules sont au moins partiellement 
frittdes au cours du processus de s6chage. 

9. Procedd selon I'une des revendicatlons 1 h 8, ca- 
racterise en ce que le pigment nacr6 introduit est 
un pigment standard k base de mica, de pr§f6rence 
de muscovite, comportant une couche de T1O2 et/ 
ou de FesOa et 6ventuellement des couches addl- 
tionnelles d'oxydes mStalliques de la sdrie de B. Al; 
Cr, SI, Sn, Zn, Zr ou Ce. 

10. Precede selon I'une des revendications 1 k 8, ca- 
racterise en ce que le pigment nacr6 Introdult est 
un pigment standard k base de mica, de preference 
de muscovite, comportant une couche desous-oxy- 
de de titane et/ou d'oxynltrures de titane et/ou de 
nitrures de titane. 

11. Proc6d6 selon I'une des revendications 1 k 8, ca- 
racterise en ce que le pigment nacr^ introduit est 
un pigment standard k base de mica, de preference 
de muscovite, comportant une couche d'oxyde me- 
tallique et un revetement additionnel de pigments 
colorants ou de matieres colorantes. 

12. Precede selon Tune des revendicatlons 1 ^ 11, ca- 
racterise en ce que la preparation k base de pig- 
ments nacres consiste en un melange de 80 k 
99.5% en poids de pigment nacre et de 0,5 k 20% 
en poids de pigments k eff et metallique k base d'AI, 
Cu et leurs alliages. 

13. Precede selon I'une des revendications 1 12. ca- 
racterise en ce que la preparation k base de pig- 
ments nacres peut egalement contenir des pig- 
ments colores ou des matieres colorantes k ralson 
de 0,1 k 30% en poids par rapport au pigment na- 
cre. 



14. Precede selon I'une des revendications 1^13, ca- 
racterise en ce que I'agent de liaison constitue en 
meme temps le liant de la matiere colorante. 
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The invention concerns a procedure for the production of a Perl gloss pigment preparation (preparation) as Vorprodukt 
for Perl gloss pigment a containing printing Ink. 

Perl gloss pigment is usually dust or powdered In the trade. For the processing in the printing ink the Perl gioss pigment 
is mixed with a Bindemlttel-L5sung and if necessary pressure-usual additives and the mixture is stopped to the viscosity 
necessary for the application In the compression matter. For the achievement of the soft Glanzeffekts also in the printing 
ink, typical for Perl gloss pigment, an as even distribution and an orientation of the Perl gloss pigment particles as 
possible are necessary in the bonding agent. In principle high shearing stresses are to be avoided with each processing 
of Perl gloss pigments. Therefore the Perl gloss pigment before the actual Dispergiervorgang must be pre-treated for the 
production of the printing Ink over several hours with solvent (so-called, ?Sumps?). This procedure is time and 
concomitantly costly. Despite the pretreatment through ?sumps? and agitating cannot the desired even dispersion always 
be achieved and thus also the pressure fully not be satisfied. 

Task of the invention is it to make Perl gloss pigment available for printing inks in a form that thereby the actual 
production of the printing ink and above all the expected pressure quality, D is substantially facilitated and simplified, h. 
a outstanding Perl gloss effect is reached. 

This task is solved by the fact that the Perl gloss pigment Is prepared by the procedure for a teilchenformigen 
Vorprodukt of the printing ink, indicated in the requirement 1. 

It turned out surprisingly that by a Vorbenetzung of the Perl gloss pigment particles with that bonding agent, which is 
necessary for the printing Ink which can be processed or desired a substantially more rapid and even dispersion of the 
pigment particles in the Bindemlttel-L6sung consulted with the actual production of the printing ink takes place. Apart 
from saving of time and an associated making flexible for the user this leads to a clear improvement of the Perlglanzes 
desired in the pressure. Surprisingly is this, because in view of being present the Perl gloss pigment preparation in rough 
particle form a more Intensive mixing process Is to be expected. In order to obtain a sufficiently even dispersion. For it 
the Vorbenetzung of the pigment particles with the appropriate bonding agent seems crucial to be, which remains 
surprisingly despite transfer of the paste into a compact particle form. Obviously pressing or compression of the paste 
arising with it leads even to a particularly intimate Vorbenetzung of the pigment particles with the bonding agent. 

As bonding agents to the Vorbenetzung of the Perl gioss pigment all bonding agents usually which are applicable for 
printing inks come and/or. Bonding agent mixtures in consideration, as far as these are same or at least compatible with 
the binder system of the printing ink which is used in each case. Thus bonding agents on the basis can be used of the 
substances mentioned by cellulose, Polyacrylat Polymethacrylat, Alkyd, polyester, Polyphenol, urea, Melamin, 
polyterpen, polyvinyl, polyvinyl chloride, Polyvinylpyrrolidon resins, Polystyrolen, polyolefins, Cumaron Inden, 
hydrocarbon, Keton, aldehyde, aromatic formaldehyde resins, Carbamidsaure, sulfone amide, epoxy resins, PU and/or 
natural oils or derivatives.A particularly good Redispergierbarkeit of the Peri gloss pigment preparation according to 
A too invention showed up, if as bonding agent cellulose and/or. Cellulose connections to be used. Cellulose and/or. Cellulose 
connections lead evidently to an Intensive Vorbenetzung of the Peri gloss pigment particles and result in thereby a 
printing ink before product, which can be dispersed again in a BIndemittel-Losung compatible thereby with the 
production of the printing ink rapidly. This applies in particular to the Vorbenetzung with cellulose connections these 
obviously on the one hand the connection to the particles of the Peri gloss pigment, on the other hand the education of 
the paste supports there, from which by Kompaktieren the preparation In particle form is produced. 

To the group of the cellulose and/or. Cellulose connections, which are suitable as particularly for the procedure according 
to invention, count nitrocellulose, alkyl cellulose, Hydroxicellulose, Hydroxialkylcellulose and Celluloseacetobutyrat. 

The assigned quantity of bonding agents Is not critical and lies within the range of 0,5 to 45 thread.- %, prefers 2 to 15 
thread. 

Of importance however the viscosity of the mixture before the figuration of the preparation pariiicles, stopped by addition 
of solvent for the bonding agent, is by Kompaktieren to the particle form, since with to high solvent content of the 
mixture the Peri gloss pigments are inclined strongly to the Separation of the Bindemittel-Losung, while with a too high 
viscosity the wetting is considerably difficult Incompletely and the figuration of particles. 

The transfer of the Peri gloss pigment paste into a compact particle form can take place after different, the specialist 
common procedures, i.e. via Tablettieren, Brikettieren, Pelletieren, granulating or spraying granulating. In all these 
cases on the paste in a more or less viscous condition a pressing is exercised, which supports the Initially described 
Vorbenetzung of the pigment particles with the bonding agent. Accordingly the particles have the form of tablets, 
briquettes, pellets, granulates, balls, small sausages or an other appropriate coarse-grained form. As compacting 
procedure injecting or extruding Is particularly preferential. 
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During pressing the mixture or paste from Perl gloss pigment and BIndemittel-Ldsung by a perforated tile, which takes 
place either chargenweise by means of pistons or continuously via an extrusion, particles In small sausage form develop. 
It can be ensured by the appropriate attitude of the viscosity of the mixture that the length of the particles adjusts itself 
by breaking off or tearing off when withdrawing from the perforated tile automatically. Separating the paste strands to 
particles, withdrawing from the perforated tile, can however also in well-known way by mechanical effect, z. B. via 
circulating separation measurers, take place. The Pelletieren or granulating effected in well-known way on Pelletierteliern 
or in granulation containers and usually leads to spherical preparation particles. First the particles manufactured In the 
way of pressing by a perforated tile can be reproduced additionally afterwards in the way of the Pelletierens or 
granulating, A Tablettieren or a Brikettieren takes place via presses of the paste In appropriate forms. 

To a large extent to keep by afterwards to forming the preparation particles the taking place drying process the solvent 
contained in the bonding agent removed, so that the preparation particles show on the one hand a sufficient mechanical 
ruggedness, in order during the handling and in the case of transport their form, on the other hand with the contact with 
a Bindemittel-LOsung already during smallest mechanical effect (agitate) rapidly disintegrated and thus to disperse. 

If the bonding agent Is still sufficiently viscous after the distance of the solvent. In order to permit the Kompaktieren of 
the paste to the particle form, can be remembered to remove before the Kompaktieren by drying the solvent from the 
paste. If necessary the viscosity for the compacting procedure can be reduced by a rise in temperature of the paste. 

The kind of the drying process of the particles manufactured by the Kompaktieren and/or. the paste and driving of the 
solvent out taking place via it depends essentially on the kind of the used solvent. Since most of the solvents, in 
particular in connection with the cellulose as bonding agents, which are applicable here, are volatile under the softening 
point of the bonding agent, the drying process can be accomplished at increased temperature. Can in the case of the 
drying process of the particles of be thought selecting the temperature close at the softening point of the bonding agent 
over thereby one at least in an outer zone of the particles using sintering with the bonding agent before-moistened 
and/or. coated Perl gloss pigment particles to cause. Thereby the resistance to deformation of the preparation particles 
Is improved for the handling and the duration of transport. 

The available invention is concerned also with Perl gloss pigment on basis of mica, like z. B. Muskovit, Biotit or synthetic 
mica, with a Ti02 and/or a Fe203-Beschichtung. If necessary still further Metalloxidschichten of the row can beyond that 
be contained B, aluminium, SI, CR, SN, Zn, Zr or Ce. Likewise it is possible for Perl gloss pigment with a coating of 
Titansuboxiden to use Titanoxinitriden and titanium nitrides or mixtures of It. Additionally to the metallic oxide coating 
also an allocation with colorgiving pigments or coloring materials on the Perl gloss pigment can be present. In addition a 
such koloristische arrangement Is realizable by merging the Perl gloss pigments with colorgiving substances with the 
Anpastung. 

In the context of the procedure according to invention also merging of Perl gloss pigments and Metallplgmenten In the 
desired preparation can be manufactured, since it showed up that a certain portion of Metallplgmenten does not impair 
the Influence of the Vorbenetzung with the bonding agent. However the portion of Metallplgmenten Is not to amount to 
any more than 20 weight % of the Perl gloss pigment portion. As Metallplgment all metals usual in the effect pigment 
sector are suitable such as aluminum, copper, zinc, tin and their alloys. Aluminum and gold bronze pigments are for this 
preferential. 
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